BUNDESREPUBLIK 
DEUTSCHLAND 




DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



® Patentschrift 
DE 19613 963 C2 



® Aktenzeichen: 196 13 963.5-27 

@ Anmeldetag: 9. 4.96 

® Offenlegungstag: 16.10.97 
(8) Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 4. 3. 99 



® Int. CI. 6 : 

B 41 F 21/10 

B 41 F 21/04 (S 
B 65 H 5/12 

CO 

<o 

O) 
CO 

CD 
0> 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben werden 



® Patentinhaber: 


@ Erfinder: 


Heidelberger Druckmaschinen AG, 69115 


Thunker, Norbert, Dr., 69493 Hirschberg, DE; Hauck, 


Heidelberg, DE 


Axel, Dr., 76227 Karlsruhe, DE 




® Fur die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 




gezogene Druckschriften: 




DE 36 32 768 C1 




DE 43 18 777 A1 




DE 43 08 595 A1 




DE 32 20 364 A1 



® Vorrichtung zum Ablosen eines Bogens von einem Gummizylinder einer Druckmaschine 

@ Vorrichtung zum Ablosen eines Bogens mit einem Ab- 
zugswinkel von einem Gummizylinder einer Druckma- 
schine, wobei der von einem Druckzyiinder gefuhrte und 
von dessen Bogenhalteelementen im Bereich seiner vbr- 
derkante gehaltene Bogen einen Druckspalt zwischen 
Druckzyiinder und Gummizylinder passiert, dadurch ge- 
kennzeichnet, da6, nachdem die Vorderkante des Bogens 
{1) den Druckspalt (6) passiert hat, die den Bogen (1) hal- 
tenden Elemente (3, 5, 5\ 5", 5"', 10) des Druckzylinders 
(4) zur Erzeugung eines vergrdfierten Abzugswinkels [y) 
bezuglich des Druckzylinders (4) relativ entgegen dessen 
Drehrichtung (15) bewegbar ausgestaltet sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Ablosen ei- 
ncs Bogens von cinem Gummizylinder eincr Druckma- 
schine, gemaB dem OberbegritT des Anspruchs 1 (z. B. 5 
36 32 768 CI). 

Beim Oftsetdruck wird die Farbe von einem PI attenzy Un- 
der auf einen Gummizylinder aufgebracht und von diesem 
wiederum auf einen Bogen. der sich auf einem Druckzylin- 
der befindet, gedruckt. Die Farbaufbringung auf den Bogen 10 
erfolgt in derBeriihrungsUnie zwischen Gummizylinder und 
DruckzyUnder. Diese wird Druckspalt genanm. Durch die 
Farbe entstehen Adhasionskrafte zwischen dem Bogen und 
dem Gummizylinder, die zu einem Anhaften des Bogens am 
Gummizylinder tuhren. Nach einer gewissen Anhaftstrecke 15 
auf dem Gummizylinder kommt es an einer AbriBlinie zum 
Abziehen des Bogens. Der Winkel am Gunimizy Under zwi- 
schen Druckspalt und AbriBUnie wird Mitlaufwinkel ge- 
nannt und betragt iibiicherweise etwa 5°. Je grbBer der Mit- 
laufwinkel ist, desto groBer ist auch der Abzugswinkel; das 20 
ist der Winkel, den der Bogen an der AbriBUnie zur Tan- 
gente am GummizyUnder bildet. Dieser Bogennachlauf 
wurde im Stand der Technik als nachteilig betrachtet, und es 
wurden MaBnahmen ersonnen, diesen Bogennachlauf zu re- 
duzieren, wodurch der Abzugswinkel verringert wurde. 25 

So stellte sich die DE 43 08 595 A I die Aufgabe, ein Ver- 
fahren und eine Vorrichtung zum Verringern des Bogen- 
nachlaufs zu entwickeln, die eine Straffung des Bogens bis 
in den Druckspalt ermoglichen. In der Schrift wurde zu die- 
sem Zweck vorgeschlagen, die Umfangsgeschwindigkeit 30 
derart einzustellen, daB die Zugkrafte auf den Bogen nach 
dem Passieren des Druckspalts durch die Bogenvorderkante 
mogUchst sehr hoch sind. 

Auch die DE 32 20 364 A 1 beschritt einen solchen Weg. 
Sie stellte sich die Aufgabe, eine Bogenspannvorrichtung 35 
verfiigbar zu machen, die die AbriBlinie des Bogens vom 
Zy Under so dicht wie moglich an die Druckzone verlegt. Zu 
diesem Zweck wurde das Greifersystem am DruckzyUnder 
mit feder- und kurvengesteuerten Hebeln ausgestattet, die 
das Greifersystem in einer bestimmten Position verriegelbar 40 
und zu einem spateren Zeitpunkt entriegelbar machen, um 
auf den Bogen in Laufrichtung eine Zugspannung aufzu- 
bringen. Es wurde also die Zugspannung, die auf den Bogen 
ohnehin wirkt, nach dem Passieren des Druckspalts durch 
die Bogenvorderkante zusatzUch erhoht, indem eine starke 45 
Federkraft freigegeben wurde, die den Bogen zusatzUch 
strafft. Auf diese Weise sollte erreicht werden, daB die Ab- 
riBUnie des Bogens moglichst nahe an die Druckzone ver- 
legt wird, um das Anhaften des Bogens am GummizyUnder 
mogUchst zu vermeiden. 50 

Der Nachteil dieser Verfahrensweise bzw. der entspre- 
chenden Vorrichtungen besteht darin, daB MaBnahmen, die 
darauf gerichtet sind, die AbriBlinie mogUchst nahe an den 
Druckspalt zu verlegen, dazu fuhren, daB der Abzugswinkel 
verkleinert wird und damit die Zugkraft, die auf den Bogen 55 
wirkt, vergroBert werden muB, um die erforderUche Kraft- 
komponente fur die Ablosung zu erreichen. Die VergrbBe- 
rung der auf den Bogen wirkenden Krafte fubrt dazu, daB 
ein groBer mechanischer Aufwand betrieben werden muB, 
um die Greifer mit entsprechend hohen Haltekraften auszu- 60 
statten. Dies fiihrt auBerdem dazu, daB auf dem Bogen Mar- 
kierungen durch die Greifer entstehen oder daB der Bogen 
durch die erhohten Zugkrafte deformiert wird, was wie- 
derum die Druckqualitat durch Auftreten von Dubueren be- 
eintrachtigt. Auch ist es trotz der hohen Greiferkrafte oft 65 
nicht zu verhindem, daB der Bogen ein gewisses Stuck aus 
den Greifern herausgezogen wird, was wiederum den ge- 
nannten negativen EinfluB auf das Druckergebnis hat. 
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde. eine 
Vorrichtung verfugbar zu machen, durch die die Zugkraft 
auf den Bogen verringert wird. 

Diese Aufgabe wird durch die Mcrkmalc des Anspruchs 1 
gelosi. 

Die Erfindung geht von der Erkenntnis aus. daB ein Bo- 
gen nur dann vom GummizyUnder abgezogen werden kann. 
wenn zwischen der Gummituchzylinder-Oberfiache und der 
Abzugsrichtung ein bestimmter Winkel eingehalten wird, 
der grbBer als 0° sein muB. Diese Bedingung resukiert da- 
her, daB bei 0° eine unendUch hohe Zugkraft auf den Bogen 
wirken muBte. Bei einer VergroBerung des Abzugswinkels 
erniedrigt sich die erforderUche Zugkraft auf den Bogen. Da 
hohe Zugkrafte mit den eingangs genannten Nachteilen be- 
haftet sind und ein Anhaften des Bogens am Gummituchzy- 
Under unvermeidbar ist, geht die Erfindung davon aus, daB 
der bisher beschritlene Weg in die falsche Richtung ging 
und im Gegensatz zu den Vorschlagen nach dem Stand der 
Technik dieser unvermeidbare Effekt nicht nur zu tolerieren 
ist, sondem daB der Bogen gezielt nachgelassen werden 
muB, um einen bestimmten Abzugswinkel zu erreichen, der 
zu einer Limitierung der Zugkraft auf den Bogen fuhrt. Auf 
diese Weise kbnnen die Krafte der Greifer reduziert werden, 
und es entstehen keine Marken mehr auf dem Bogen. Au- 
Berdem wird die Dehnung des Bogens sowie ein Herauszie- 
hen des Bogens aus den die Bogenlage rixierenden Elemen- 
ten verhindert. Die Bewegung der den Bogen haltenden Ele- 
mente beziiglich des DruckzyUnders relativ entgegen dessen 
Drehrichtung kann auf verschiedene Weise erfolgcn: 

Es kann eine Bewegung durch die Zugkraft des Bogens 
gegen eine Federkraft erfolgen, oder es ist mogUch, das 
Greifersystem durch mechanische, elektrische, pneumati- 
sche, magnetische oder ahnUche Antriebe, beispielsweise 
Piezoelemente, definiert zu bewegen. Da diese Bewegung 
bei jedem Bogen gleich ist, hat dies keinen negativen Ein- 
fluB auf das Druckergebnis. 

Bei der vorrichtungsgemaBen Ausgestaltung der Beweg- 
barkeit der den Bogen haltenden Elemente kann vorgesehen 
sein, daB die Wegstrecke der Bewegung einstellbar ist, bei- 
spielsweise durch einen einstellbaren Anschlag. Vorzugs- 
weise betragt diese Wegstrecke mindestens 0,2 mm, sie 
kann jedoch auch groBer sein, bei einer Versuchsmaschine 
wurde ein guter Effekt bei 0,5 mm erzielL Eine solche vor- 
bestimmte Wegstrecke sorgt fur gleiche Verhaltnisse bei je- 
dem Bogen und damit fur gute, gleichbleibende Druckquah- 
tat. Es kann jedoch auch vorgesehen sein, daB die Weg- 
strecke der den Bogen haltenden Elemente durch eine Steu- 
ervorrichtung vorgegeben wird. Eine solche Steuervorrich- 
tung kann eine definierte Verschiebung oder Verdrehung der 
den Bogen haltenden Elemente herbeifuhren. 

Ein zweckmafiiges Ausftihningsbeispiel sieht vor, daB 
diese Bewegung gegen eine Federkraft erfolgt, wobei Fe- 
dern zwischen den Greiferauflagen und dem DruckzyUnder 
angeordnet sind. Die Greiferauflagen werden durch die Zug- 
kraft des Bogens bezugUch des DruckzyUnders relauv ent- 
gegen dessen Drehrichtung bewegt, wobei ein einsteUbarer 
Anschlag vorgesehen sein kann, durch den diese Bewegung 
begrenzbar ist. 

Es ist mogUch, daB die Greifer mit den Greiferauflagen 
gemeinsam schwenkbar sind. Es kann jedoch auch vorgese- 
hen sein, daB Greifer und Greiferauflagen mit verschiebba- 
ren Halteklotzchen ausgestattet sind. Diese Verschiebung 
der Halteklotzchen kann wiederum durch eine Steuerung, 
beispielsweise mit Piezoelementen, oder gegen die Kraft 
von Fedem erfolgen, wobei Anschlage diese Verschiebung 
begrenzen. Es kann jedoch auch vorgesehen sein. daB nur 
die Greiferauflage bewegbar ausgebildet ist und gegenuber 
dem Greifer eine Halteflache mit erhohter Haftreibung ge- 
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genuber dem Bogen aufweist. Eine weitere Moglichkeit be- 
steht darin. daB die Greiferauflage schwenkbar ist. wobei 
wiederum Fedem und Anschlage vorgesehen sein konnen. 
Stall solcher Fcdern kann jcdoch auch die Greiferaufiagc 
selbst federnd ausgebildei sein. 

ZweckmaBigerweise wird auch die Bewegung der den 
Bogen haitenden Elemente in Bogenlaufrichtung, also die 
Riickstellbewegung, durch einen Anschlag begrenzL Dies 
hat den Zweck, daB bei der Ergreifung des Bogens immer 
dieselbe Position der Greifer gewahrleistet ist. Selbstver- 
standlich laBt sich auch dieser Anschlag einstellbar ausge- 
stalten. 

Die Erfindung wird nachstehend anhand der Ausfuh- 
rungsbeispiele erlautert, die in der Zeichnung dargestellt 
sind. Es zeigen: 

Fig. 1 einen Gummizylinder und einen Druckzylinder mit 
einer erfindungsgemaBen Vorrichtung, 

Fig. 2 eine Ausfuhrungsform mit verschiebbaren Halte- 
klotzchen, 

Fig. 3 eine Ausfuhrungsforrn mit schwenkbarer Greifer- 
auflage und 

Fig. 4 eine Ausfuhrungsforrn mit federnder Greiferauf- 
lage. 

Fig. 1 zeigt einen Gummizylinder 2 und einen Druckzy- 
linder 4 mit einer erfindungsgemaBen Vorrichtung. Das 
Gummituch 14 des Gummizylinders 2 erhalt von einem 
nicht dargestellten Piattenzylinder den Farbauftrag, der am 
Druckspalt 6 auf einen Bogen 1 aufgebracht wird, der sich 
auf dem Druckzylinder 4 befindet und an seiner Vorderkante 
durch Greifer 3 gehalten wird. Wegen der Adhasionskrafte 
der Farbe bleibt der Bogen 1 nach dem Druckspalt 6 am 
Gummituch 14 des Gummizylinders 2 haften und wird erst 
an einer AbriBlinie 13 abgezogen, die gegeniiber dem 
Druckspalt 6 um den Mitlaufwinkel 8 versetzt ist. Dadurch 
bedingt wird der Bogen 1 mit einem Abzugswinkel y von 
der Oberflache des Gummizylinders 2 abgezogen. Wurde 
der Bogen 1 bereits im Druckspalt 6 abgezogen, ware dieser 
Abzugswinkel y gleich 0°. Dies ist jedoch deshalb nicht 
moglich, weil dann keine Kraftkomponente zum Abziehen 
des Bogens vorhanden ist. Die Erfindung will vermeiden, 
daB die Krafte, die auf den Bogen 1 wirken, groB werden, da 
es sonst zu den eingangs genannten Nachteilen kommt. Aus 
diesem Grund sind die den Bogen haitenden Elemente - dies 
sind hier die Greifer 3 mit den Greiferauflagen 10 - derart 
ausgestaltet, daB sie nach dem Passieren des Druckspalts 6 
durch die Vorderkante eines Bogens 1 beziiglich des Druck- 
zylinders 4 relativ entgegen dessen Drehrichtung 15 bewegt 
werden, Dadurch wird ein vergroBerter Abzugswinkel yer- 
zielt, bei dem die Zugkrafte auf den Bogen, die fur das Ab- 
ziehen des Bogens erforderlich sind, verringert sind. Zu die- 
sem Zweck sind die Greifer 3 mit den Greiferauflagen 10 
schwenkbar gelagert und durch Fedem 8 am Druckzylinder 
4 abgestiitzt. Bei der Ergreifung eines Bogens 1, die nicht 
dargestellt ist, jedoch vor dem Druckspalt 6 stattfindet, liegt 
der Anschlag 12 an, wodurch die Greifer 3 eine definierte 
Bogenubemahmeposition haben. Passiert die Vorderkante 
des Bogens 1 den Druckspalt 6, kommt es zu dem beschrie- 
benen Anhaften des Bogens 1 am Gummizylinder 2, und der 
Bogen 1 zieht die Greifer 3 beziiglich des Druckzylinders 4 
relativ entgegen dessen Drehrichtung 15. Dadurch werden 
die Greifer 3 mit den Greiferauflagen 10 verschwenkt und 
der Anschlag 12 hebt dabei ab. Diese Verschwenkung kann 
durch einen Anschlag 9 begrenzt werden, der einstellbar 
ausgebildet sein kann (hier nicht dargestellt). Durch diese 
Verschwenkung wird die Bewegung des den Bogen haiten- 
den Greifersystems 5 beziiglich des Druckzylinders 4 relativ 
entgegen dessen Drehrichtung 15 bewirkt, und es ist auf 
diese Weise moglich, den Bogen 1 mit vermindertem Kraft- 



aufwand vom Gummizylinder 2 abzuziehen. Vor der Ergrei- 
fung des nachsten Bogens 1 schwenken Greifer 3 und Grei- 
ferauflagen 10 wieder zuriick, bis der Anschlag 12 wieder 
anliegt. Dadurch wird immer cine definierte Bogcnubcrnah- 
5 meposition erreichl. Entsprechend sorgt der Anschlag 9 fur 
eine definierte Bogenweitergabeposiiion an den Zylinder, 
der dem Druckzylinder 4 nachfolgt. Die Ruckschwenkung. 
welche durch die Fedem 8 bewirkt wird. erfolgt zwischen 
der Weitergabe des bedruckten Bogens und der Obernahme 
lo des nachsten unbedruckten Bogens. 

Fig. 2 zeigt eine Ausfuhrungsforrn mil verschiebbaren 
Halteklotzchen 5*. In dieser Rgur sind nur Greifer 3 und 
Greiferauflage 10 dargestellt. Gummizylinder 2, Druckzy- 
linder 4 und die Abzugsbedingungen des Bogens 1 vom 
15 Gummizylinder 2 entsprechen dem zu Fig. 1 erlauterten. An 
die S telle der Schwenkung der Greifer 3 mit den Greiferauf- 
lagen 10 trill hier eine Verschiebung der verschiebbaren 
Halteklotzchen 5', die sowohl am Greifer 3 als auch an der 
Greiferauflage 10 angeordnet sind. In der dargestellten Posi- 
20 tion, in der die verschiebbaren Halteklotzchen 5' an den An- 
schlagen 12 anliegen. wird der Bogen von einem bogenfuh- 
renden Zylinder dem Druckzylinder 4 ubergeben und durch 
die Greifer 3 erfaBi. Passiert nun die Vorderkante des Bo- 
gens 1 den Druckspalt 6, so kommt es zur beschriebenen 
25 Zugkraft, und die Halteklotzchen 5' werden unter Anspan- 
nung der Fedem 8 um eine vorbestimmte Wegstrecke 7 ver- 
schoben. Anschlage 9 begrenzen diese Verschiebung, wobei 
auch diese einstellbar ausgebildet sein konnen. Nach der 
Weitergabe des bedruckten Bogens gehen die Halteklotz- 
30 chen 5' in die dargestellte Position zuriick. Dieses Ausfiih- 
rungsbeispiel hat den Vorteil, daB nicht die gesamte Greifer- 
briicke schwenkbar ausgebildet sein muB. Statt der Fedem 8 
und der Anschlage 9 und 12 konnen Piezoelemente vorgese- 
hen sein, die die Halteklotzchen 5* elektrisch gesteuert, wie 
35 beschrieben, be wegen. 

Fig. 3 zeigt eine Ausfuhrungsform mit schwenkbarer 
Greiferauflage 5". Auch dieses Ausfuhrungsbeispiel ist in 
der Position gezeichnet, in der es einen Bogen 1 Ubemimmt. 
Bei dieser Obernahme wird das Vorderende des Bogens 1 
40 zwischen den Greifem 3 und den Greiferauflagen 5" einge- 
klemmt. Wird nun der Bogen 1 durch den Druckspalt 6 be- 
fbrdcrt, kommt es auch hier zur genannten Zugkraft, und die 
schwenkbaren Greiferauflagen 5" werden gegen die Kraft 
von Fedem 8 verschwenkt, was bis zu einem Anschlag 9 er- 
45 folgen kann, der wiederum einstellbar ausgebildet ist. Bei 
diesem Ausfuhrungsbeispiel ist es erforderlich, daB die 
schwenkbaren Greiferauflagen 5" eine Halteflache 11 mit 
wesentlich hoherer Haftreibung gegeniiber dem Bogen 1 
aufweisen als die mit ihnen zusammenwirkenden Haltefla- 
50 chen der Greifer 3, da sich j a nur die schwenkbaren Greifer- 
auflagen 5" bewegen und der Bogen 1 daher an den Greifem 
3 gleiten muB. 

Fig. 4 zeigt eine Ausfuhrungsforrn mit fedemden Greifer- 
auflagen 5'". Bei dieser Ausfuhrungsform wird die Bewe- 
55 gung dadurch erzielt, daB sich die fedemden Greiferauflagen 
5 m in sich elastisch verformen. Dazu kann beispielsweise 
eine Doppel-T-Forrn vorgesehen sein. Dies ist eine beson- 
ders einfache Ausfuhrungsform, da keine Fedem, Gleitfla- 
chen oder Schwenkachsen vorgesehen sein miissen. Der An- 
60 schlag 12 ist dargestellt. ware jedoch je nach Steifigkeit des 
Bauteils auch nicht unbedingt erforderlich, da die fedemden 
Greiferauflagen 5"' ohne Krafteinwirkung eine definierte 
Stellung einnehmen. Ein einstellbarer Anschlag 9 ist jedoch 
fur die Erzielung einer genauen Position im Verformungszu- 
65 stand zweckmafiig. Die Funktion entspricht dem oben be- 
reits beschriebenen. 
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BezugszeichenListe 

1 Bogen 

2 Gummizylinder 

3 Greifer 

4 Druckzylinder 
5' verschiebbare Halteklotzchen 
5" schwenkbare Greiferauflage 
5"' fedemde Greiferauflage 

6 Druckspalt 

7 Wegslrecke 

8 Federkraft bzw., Feder(n) 

9 (einstellbarer) Anschlag 

10 Greiferauflage 

11 Halteflache rait erhohter Haftreibung gegenuber dem Bo- is 
gen 

12 Anschlag 

13 AbriBlinie des Bogens 

14 Gummituch 

15 Drehrichtug des Druckzylinders 20 
yAbzugswinkel 

8 Mitlaufwinkel 



Halteflachen (11) mit einer erhohten Haftreibung ge- 
genuber dem Bogen (1) besilzen. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Grcifcrauflagcn (5") schwcnkbar 
sind. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Greiferauflagen (5'") federnd ausge- 
bildet sind. 

12. Vorrichtung nach einern oder mehreren der An- 
spruche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Be- 
wegung der den Bogen (1) haltenden Elemente (3, 5, 5', 
5", 5"\ 10) in Bogenlaufrichtung durch einen Anschlag 
(12) begrenzt ist. 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Anschlag (12) einstellbar ist. 



Hierzu 2 Seite(n) Zeichnungen 
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1. Vorrichtung zum Ablosen eines Bogens mit einem 
Abzugswinkel von einem Gummizylinder einer Druck- 
maschine, wobei der von einem Druckzylinder ge- 
fiihrte und von dessen Bogenhalteelementen im Be- 
reich seiner Vorderkante gehaltene Bogen einen Druck- 30 
spalt zwischen Druckzylinder und Gummizylinder pas- 
siert, dadurch gekennzeichnet daB, nachdem die Vor- 
derkante des Bogens (1) den Druckspalt (6) passiert 
hat, die den Bogen (1) haltenden Elemente (3, 5, 5', 5", 
5"', 10) des Druckzylinders (4) zur Erzeugung eines 35 
vergroBerten Abzugswinkels (y) beziiglich des Druck- 
zylinders (4) reiativ entgegen dessen Drehrichtung (15) 
bewegbar ausgestaltet sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die den Bogen (1) haltenden Elemente (3, 40 
5, 5', 5", 5 M \ 10) urn eine einstellbare Wegstrecke (7) 
bewegbar ausgestaltet sind. 

3. Verfahren nach Anspruch 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Wegstrecke (7) mindestens 0,2 mm be- 
tragt. 45 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Bewegung den den Bogen (1) 
haltenden Elementen (3, 5, 5', 5", 5 m , 10) durch eine 
Steuervorrichtung aufgepragt wird. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch ge- 50 
kennzeichnet, daB die Bewegung durch die Zugkraft 
des Bogens (1) gegen eine Federkraft (8) erfolgt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bewegung durch einen einstellbaren 
Anschlag (9) begrenzbar ist. 55 

7. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspru- 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die den Bo- 
gen (1) haltenden Elemente als mit Greiferauflagen 
(10) schwenkbare Greifer (3) ausgebildet sind. 

8. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii- 60 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die den Bo- 
gen (1) haltenden Elemente als Greifer (3) und Greifer- 
auflagen (10) mit verschiebbaren Halteklotzchen (5') 
ausgebildet sind. 

9. Vorrichtung nach einem oder mehreren der Ansprii- 65 
che 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB die den Bo- 
gen (1) haltenden Elemente bewegbare Greiferauflagen 
(5", 5'") aufweisen, die gegenuber den Greifern (3) 
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Abstract 



A method of releasing a sheet from a blanket cylinder of a printing machine, wherein the sheet is guided 
by an impression cylinder and held by grippers thereof, includes moving, with respect to the impression 
cylinder, elements of the impression cylinder holding the sheet, in a direction relatively counter to the 
direction of rotation of the impression cylinder, so as to produce an enlarged pull-off angle after a leading 
edge of the sheet has passed a printing nip between the blanket and the impression cylinders; and a 
device for performing the foregoing method. The background to the invention is the knowledge that 
higher tensile forces on a sheet are disadvantageous, and the object was therefore set of making 
available a method and a device in which the tensile force is reduced. This is achieved by means of a 
method in which, in order to produce an enlarged pull-off angle ( gamma ) after the leading edge of the 
sheet (1 ) has passed the press nip (6), the elements (5 l 5 , ,5 M l 5 m ) of the impression cylinder (4) which 
hold the sheet (1) are moved in relation to the impression cylinder (4), relatively counter to its direction of 
rotation (15). Furthermore, the object is achieved by means of a device in which the elements 
(S.S'.S",^") holding the sheet (1 ) are configured so as to be correspondingly movable. 
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